Produkt

art.-
nr.

Opis

Zastosowanie

Stosowane stezenia

WICOPAL-HS

WICOLUB-HS 500

WICOLUB-360 BS

WICOLUB-1137

WICOSOL-SK 8

1101 Nowoczesny, tatwy w obstudze, stabilny

1113

1134

1137

1144

biologicznie Srodek chtodzaco-
smarujacy, o daleko idacej odpornosci
na dziatanie mikroorganizmoéw, z
inhibitorami metali kolorowych, z
ulepszaczami wtasciwosci smarnych |
filmu olejowego.

Zawierajacy olej mineralny $rodek
chtodzaco-smarujacy z dodatkami
poprawiajgcymi wtasciwosci smarne,
odporny na dziatanie mikroorganizméw,
tatwy w obstudze.

Konwencjonalny srodek chtodzaco-
smarujgcy o wysokiej zawartosci oleju
mineralnego i dobrej odpornosci na
dziatanie mikroorganizmow.

Wysokiej wydajnosci srodek chtodzaco-
smarujacy, zawierajgcy olej mineralny z
wywazonag iloscig dodatkéw EP | dobrg
odpornoscig na dziatanie
mikroorganizméw.

Niezawierajacy oleju mineralnego, w
petni syntetyczny, niskopienigcy $rodek
chtodzaco-smarujacy do szlifowania, z
dobrg odpornoscig na dziatanie
mikroorganizméw.

Normalna obrébka skrawaniem, jak:
wiercenie, tloczenie, frezowanie, jak
réwniez obrébka szlifierska zeliwa
szarego | stop6w stali. Szczeg6lnie
nadaje sie do szlifowania bezktowego.

Produkt uniwersalny do lekkiej | Srednio
trudnej obrébki skrawaniem, w
szczegolnosci w centrach obrébczych
sterowanych numerycznie (CNC), do
stali stopowych, zeliwa szarego |
stopow aluminium.

Produkt uniwersalny do lekkiej | Srednio
trudnej obrébki skrawaniem, w
szczegolnosci w centrach obrébczych.
Do obrébki stali, aluminium, miedzi.

Do Sredniej | trudnej obrébki skrawanie,
specjalnie do obrébki aluminium,
stop6éw aluminium oraz stopéw chromu,
niklu | stali.

Do wszystkich operaciji szlifierskich, do
zeliwa szarego i stop6w stali.

Normalna obrébka skrawaniem 4- 6 %
Szlifowanie (stal) 2,5- 3 %

Szlifowanie (zeliwo szare) 3- 4 %
Szlifowanie bezktowe 3- 4 %

Normalna obrébka skrawaniem 3- 5 %
Srednio trudna obr. skraw. 4- 6 %
Trudna obrébka skrawaniem 8-10 %
(rozwiercanie, nacinanie gwintow)
Srednio trudne ciecie 6%

Normalna obr6bka skrawaniem 3- 5 %
Srednio trudna obr. skraw. 5-10 %
Srednio trudne ciecie 6- 7 %

Srednio trudna obr. skraw. 3- 5 %
Trudna obrébka skrawaniem 6- 8 %
Trudne ciecie 6 %

Szlifowanie powierzchni walcowych |
ptaskich 2- 3 %

Szlifowanie powierzchni wewnetrznych
3-3,5%

Szlifowanie typu Diaform 3,5%



WICOSOL-S1 1143 Niezawierajacy oleju mineralnego, w Do wszystkich operaciji szlifierskich, do  Szlifowanie powierzchni walcowych i

pelni syntetyczny, specjalny $rodek stopoéw twardych, stopéw stali | metali ptaskich 3- 4%
chtodzaco-smarujgcy do szlifowania, z  kolorowych. Szlifowanie narzedzi 3- 4%
inhibitorami metali kolorowych, nie Szlifowanie profili 4%

rozpuszcza kobaltu w weglikach
spiekanych.



