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Wysokiej wydajnosci oleje chtodzgco-smarujace do
skrawania | ttoczenia, o wysokiej aktywnosci, z
substancjami czynnymi EP poprawiajacymi wtasciwosci
smarne, z inhibitorami metali kolorowych, o niskiej
sktonnosci do tworzenia mgty. Zapobiega tworzeniu
struktury skrawania.

Wysokiej wydajnosci oleje chtodzaco-smarujace do
skrawania, ttoczenia | gtebokiego ciagnienia, o wysokiej
aktywnosci, z substancjami czynnymi EP poprawiajgcymi
whasciwosci smarne, z inhibitorami metali kolorowych, o
niskiej sktonnosci do tworzenia mgly. Zapobiega
tworzeniu struktury skrawania na narzedziach ttoczacych.

Specjalne oleje chtodzaco-smarujgce do przeciggania |
diutowania zlobkowego, wysokostopowe, ze szczeg6lnie
aktywnymi pod wptywem ci$nienia substancjami
czynnymi EP, z inhibitorami metali kolorowych, o niskiej
sktonnosci do tworzenia mgty. Bardzo dobra zdolnos¢
zwilzania i przyczepnosc¢.

Wysokiej wydajnosci oleje chtodzaco-smarujace do
nacinania gwintéw, o niskiej lepkosci, o wysokiej
aktywnosci, z substancjami czynnymi EP poprawiajacymi
wiasciwosci smarne. Bardzo dobre dziatanie zwilzajace.
Calkowicie zapobiega tworzeniu struktury skrawania.

Wysokiej wydajnosci oleje chtodzgco-smarujace do
nacinania gwintéw, z bardzo wysokim udziatem
substancji czynnych EP, poprawiajacych wtasciwosci
smarne. Specjalne aktywne jonowe dodatki | dodtaki EP
pozwalajg na najwyzsze obcigzenie warstewki smaru.
Uzyskiwane sg wyzsze okresy trwatoSci narzedzi.

Wszechstronne zastosowanie do wiorowej | bezwiérowej
obrobki skrawaniem. Nacinanie gwintow, rozwiercanie,
frezowanie obwiedniowe, precyzyjne ttoczenie i
precyzyjne ciecie na wycinarce mioteczkowe;.
Zastosowanie: stale chromowoniklowe i stale do
ulepszania, stopy aluminium i stopy tytanu.

Nacinanie gwintéw o duzej $rednicy, formowanie
gwintéw, trudne frezowanie, przecigganie | diutowanie.
Ttoczenie, doktadne ttoczenie, giecie i glebokie ciagnienie
(do s=6 mm). Stale wysokostopowe, staliwo i materiaty
specjalne, np. stale manganowe, stale chromowe i stale
niklowe.

Prostopadte przecigganie wewnetrzne | zewnetrzne,
diutowanie obwiedniowe iztobkowe, nacinanie |
walcowanie gwintéw. WICOCUT F2.S29 réwniez do
doktadnego ttoczenia i formowania gwintéw. Do stali
stopowych i wysokostopowych o wysokiej wytrzymatosci..

Wszechstronne | uniwersalnie stosowany do nacinania
gwintéw, gwintowania otworéw ( do M16), formowania
gwintéw ( do M5), do rozwiercania i bardzo doktadnego
frezowania. Stale chromowo-niklowe, stale do
naweglania i ulepszania, stopy aluminium i stopy tytanu,
itd. Przewaznie do smarowania o matej wydajnosci i
systemow MMKS (chtodzenie i smarowanie mata iloscia
chtodziwa).

Gwintowanie otworéw (do M16) | rozwiercanie stali do
naweglania | stali do ulepszania 0 najwyzszej
wytrzymatosci, stali do obrébki cieplnej, stopéw Thermax.
Tantalu, Inconell, berylu, Ampco itd. Ponadto do
wiercenia gtebokiego zgodnie z procesami BTA |
procesami ezektorowymi.F330 do wiercenia otworéw (do
M60) wyciskania na zimno i do powolnego diutowania
ztobkowego.
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Specjalne ciecze chlodzgco-smarujgce do skrawania,
formowania gwintéw | ttoczenia, bez zawartosci chloru, z
tagodnymi substancjami czynnymi EP | dodatkami
aktywnymi jonowo. Bardzo dobra zdolno$¢ zwilzania.
Zapobiega tworzeniu struktury skrawania i hanoszenia
materialy na narzedziach.

Wysokiej wydajnosci oleje chtodzaco-smarujace do
nacinania gwintéw | ttoczenia, bez zawartosci chloru, o
wysokiej aktywnosci, z substancjami czynnymi EP
poprawiajgcymi wkasciwosci smarne, z inhibitorami metali
kolorowych, o niskiej sktonnosci do tworzenia mgty.
Zapobiega tworzeniu struktury skrawania szczegoélnie na
na narzedziach ttoczacych.

Wysokiej wydajnosci oleje chtodzgco-smarujace do
formowania gwintéw, gtebokiego ciggnienia | wyciskania
na zimno, bez zawartosci chloru, z wysokim udziatem
dodatkéw EP na bazie siarki | fosforu. Bardzo dobra
przyczepnosé, o niskiej sklonnosci do tworzenia mgtly
olejowej. Stosowane takze jako oleje chtodzgco-
smarujgce do przeciggania poziomego.

Uniwersalne oleje chtodzgco-smarujgce do szlifowania |
polerowania, bezzapachowe | o niskiej sktonnosci do
tworzenia mgly, o bardzo dobrej zdolnosci do zwilzania |
sptukiwania. Wysoka wydajno$¢ usuwania materiatu
dzieki nowoopracowanym dodatkom EP aktywnym
jonowo lub aktywujgcym. Tarcze z azotynu borowego i
tarcze diamentowe pozostajg szorstkie.

Specjalne oleje chlodzgco-smarujgce do wygtadzania,
frezowania obwiedniowego, diutowania obwiedniowego |
formowania, bez zawrtosci oleju, z wysokim udziatem
substancji czynnych EP poprawiajgcych wtasciwosci
smarne. Wys$mienita zdolno$¢ do zwilzania i
przyczepnosé, o niskiej sktonnosci do tworzenia mgtly. Z
inhibitorami metali kolorowych. Wicoil HRO 65 jest olejem
do wygtadzania bazujgcym na oleju rzepakowym o
Srednim zakresie lepkosci.

Bardzo dokfadne frezowanie | frezowanie szczelinowe,
wiercenie otworéw, dokfadne skrawanie | szybkie
ttoczenie precyzyjne. Do metali kolorowych, miedzi
elektrolitycznej, stopoéw aluminium i stopéw aluminium i
magnezu, jak réwniez do materiatéw platynowanych
powierzchniowo. Efektywne nanoszenie za pomocg
systemow chtodzenia i smarowania mafa iloscia
chtodziwa (MMKS).

Wszechstronne zastosowanie do wiérowej | bezwidrowej
obrébki skrawaniem. Rozwiercanie, gwintowanie
otworéw, frezowanie obwiedniowe, przecigganie rowkow
klinowych, ttoczenie i walcowanie profili ze stali
konstrukcyjnych, stopowych stali narzedziowych i stali do
ulepszania oraz metali niezelaznych.

Tloczenie, ciagnienie | glebokie ciggnienie stali o
najwyzszej wytrzymatosci, takze do powolnej obrébki
wiérowej ( nacinanie gwintéw o duzych $rednicach,
dtutowanie rowkoéw klinowych, toczenie gwinto i
formowanie gwintéw do M12). Wyciskanie na zimno
materiatéw stalowych.

Do szlifowania stali | metali kolorowych, szlifowania profili
| ksztattownikéw, szlifowania uzebienia | gwintéw ze stali
stopowych o Sredniej wytrzymatosci. Réwniez do bardzo
doktadnej obrébki skrawaniem i bardzo doktadnego
tloczenia.

Do wygtadzania stali do naweglania | stali do ulepszania;
do szybkiego ttoczenia precyzyjnego stali o wysokiej
wytrzymatosci, do przeciggania i diutowania, wiercenia
otworéw, jak réwniez do walcowania profili i rur ze stali.



