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TR Miniatur-Linearachse Typ KR

Die neue Miniatur-Linearachse Typ KR - Die erfolgreiche Miniaturisierung der
bewahrten Modellreihe KR.

Durch die Kombination einer Linearfuhrung mit einem Prézisionskugelgewindetrieb
in einem U-Stahlprofil erfullt TR hochste Anspriiche an Steifigkeit und Prézision

bei minimalen Abmessungen.
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Abb. 1 THIK Miniatur-Linearachse Typ KR



Aufbau und Merkmale

Entsprechend der langjahrigen Erfahrung bei der Entwicklung von Linearfiihrungen
konnte TR eine moderne Miniatur-Linearachse realisieren, die hohe Anforderungen
hinsichtlich Kompaktheit sowie Steifigkeit und Prézision erfilit.

Kompakter Aufbau

Durch die Verwendung einer AuRenschiene sowie die
Integration der Kugelumlaufsysteme von der Linearfiihrung
und dem Kugelgewindetrieb im kompakten Innenwa-

KR33 (nachst groRere Baureihe)

KR26

gen ergibt sich eine hochsteife und hochprazise Antriebsein-
heit mit kleinsten Abmessungen.

KR20

20 26

Abb. 2 Die Baureihe KR im Querschnittsvergleich (Mastab 1:1)

Hochprézise Einheit

Die vier Kugelreihen sind in der bewahrten Zweipunkt-
Kreisbogenkonfiguration angeordnet, somit kann eine
Vorspannung eingestellt und eine spielfreie, hochsteife
Fiihrung erreicht werden. Weil die Schwankung des Ver-
schiebewiderstandes durch Belastungsanderung auf ein
Minimum reduziert wird, kann eine Positioniergenauig-

keit < 2/100 mm und eine Wiederholgenauigkeit < +3/1000
mm gewabhrleistet werden. Da die Achsenlagen des Kugel-
gewindetriebs und der Linearfiihrung identisch sind, wer-
den zyklische Taumelbewegungen sowohl horizontal als
auch vertikal vermieden.

Drehachse der Kugel

Die Kreisbogenlaufrille eliminiert
den Differentialschlupf unter Vor-
spannung

Kontaktbreite

Abb. 3 Kugelkontakt bei dem Typ KR



Hochsteifer Aufbau

Durch den zweckmaRigen Einsatz eines U-Profils
als AuRenschiene konnte die Steifigkeit gegen Uber-
hangbelastung sowie die Momentsteifigkeit deutlich ver-
bessert werden. Zudem konnte die Durchbiegung auf ein

Minimum reduziert werden, weshalb die Antriebseinheit
sowohl mit einseitiger als auch mit beidseitiger Stiitzung
eingesetzt werden kann.

S_chwerpunkt

- - X-Achse

Tab. 1
Schiene | Iy [mm*® | Iy [mm?*2 | Masse W (g/100mm)| h [mm]
KR20 | 6,1x10% | 6,2 x 104 255 55
KR26 1,7 x 10 | 1,5 10° 385 71

91y = axiales Flachenmoment 2. Grades der X-Achse
2 |y, = axiales Flachenmoment 2. Grades der Y-Achse

Gleiche Tragzahlen in allen vier

Hauptrichtungen

Die tragenden Kugelreihen sind jeweils links und rechts in
doppelreihigem Winkelkontakt zu 45° angeordnet. Da die
Miniatur-Linearachse Typ KR Belastungen aus allen vier
Hauptrichtungen aufnehmen kann (radial, gegenradial

und horizontal), ist sie uneingeschrankt fiir jede Einbau-
lage verwendbar. Der Typ KR kann daher auch in Ach-
senroboter eingesetzt werden, die nicht einheitlich aus einer
Richtung belastet werden.

Abb. 5 Belastbarkeit des Typs KR



Genauigkeitsklassen

Die Genauigkeitsklassen der Miniatur-Linearachsen Typ KR werden in Normalklasse (kein Symbol), H-Klasse (H) und

Prazisionsklasse (P) unterteilt. Die einzelnen Klassen sind unten in den Tabellen angegeben.

Tab. 2-1 Normalklasse (kein Symbol) Einheit: mm
. - T Losbrech-
. Schienen- | Wiederhol- | Positionier- Lauf- .
BaugroRe ) o o | Umkehrspiel| moment
lange genauigkeit | genauigkeit | parallelitat
[Nem]
100
KR20 150 +0,010 — — 0,020 0,5
200
150
200
KR26 +0,010 — — 0,020 15
250
300
Tab. 2-2 H-Klasse (H) Einheit: mm
. . L Losbrech-
. Schienen- | Wiederhol- | Positionier- Lauf- .
Baugrofie - L L .| Umkehrspiel| moment
lange genauigkeit | genauigkeit | parallelitat
[Nem]
100
KR20 150 +0,005 0,060 0,025 0,010 0,5
200
150
200
KR26 +0,005 0,060 0,025 0,010 i85
250
300
Tab. 2-3 P-Klasse (P) Einheit: mm
. . L Losbrech-
. Schienen- | Wiederhol- | Positionier- Lauf- .
Baugrofe ) o o | Umkehrspiel| moment
lange genauigkeit | genauigkeit | parallelitat
[Nem]
100
KR20 150 +0,003 0,020 0,010 0,003 1,2
200
150
200
KR26 +0,003 0,020 0,010 0,003 4
250
300

Anmerkung: Die Melimethoden entsprechen den THIK-Richtlinien.




Aufbau der Bestellbezeichnung

Die Zusammensetzung der Bestellbezeichnung fir die die Sensoren, die je nach Bedarf eingesetzt werden kdn-
Miniatur-Linearachse Typ KR ist unten angegeben. In der nen, die Kennziffern angegeben.
Tabelle 3 weiter unten sind fur die Spezialabdeckungen und

KR20 01 A + 100L P [J- 0000

Baugrofie Kennziffer (siehe Kennziffer-Tabelle)

Steigung (mm) Motorbezeichnung 0: ohne Motor

Wagenform / Anzahl Normalklasse (kein Smbol)

(siehe Seite 8,9) Genauigkeitsklasse |/

H-Klasse (H)
L Prazisionsklasse (P)

Schienenlange (mm)

Tab. 3 Kennziffer-Tabellen

Optionen Kennziffer
ohne Optionen 0000
ohne mit Sensorschiene 2 0100
Blechabdeckung mit Photosensor 2 0200
mit Naherungssensor 2 0300
ohne Optionen 1000
mit mit Sensorschiene 2 1100
Blechabdeckung v mit Photosensor 2 1200
mit Naherungssensor 2 1300

1 Falls eine Blechabdeckung gewiinscht wird, kénnen Sie sich Uber die genauen Male auf Seite 7 informieren.
2) Eine Kurzinformation tber die lieferbaren Sensoren ist auf Seite 7 aufgefiihrt. Falls Sie weitere technische Details bendtigen,
fragen Sie bitte THIK.



Optionen

Motor

Die Miniatur-Linearachse Typ KR kann auf Wunsch mit
einem geeigneten Motoradapter ausgeliefert werden.
Geben Sie in diesem Fall den Namen des Motorherstel-
lers und die Typennummer mit den Anschlussmafien bei
der Anfrage oder Bestellung an. Beachten Sie bitte bei der
Anschlusskonstruktion, dass der Motor eventuell Uber
die AuRenschiene hinausragen kann.

Motorflansch

AuBenschiene

-

b \

Stitzflansch  /

Abb. 6 Motor-AnschluBseite

A
Stufe

Abdeckung

Bei problematischen Umgebungsbedingungen verwenden
Sie bitte als Spezialabdeckung eine von uns lieferbare
Blechabdeckung (siehe unten) oder einen Faltenbalg.

Sensor

Fur eine einfache Anbringung von Sensoren ist die Auf3en-
schiene der Linearachse beidseitig zur Befestigung von
Schienen vorbereitet. Der Schaltwinkel fur die Sensoren
selbst kann am Wagen angeschraubt werden (siehe Ab-
bildung unten). Entsprechende Schienen sowie die in der
Tabelle 5 aufgefiihrten Sensoren sind ebenfalls ab Lager
lieferbar.

2,4 08

Schaltwinkel

Abb. 7 Sensorbefestigung

Tab. 4 Sensortypen

Photo-Sensor EE-SX671

Induktive Sensoren| TL-W3MC1 | NPN-SchlieRer
TL-W3MC2 | NPN-Offner
TL-W3MB1 PNP-SchlieRRer
TL-W3MB2 PNP-Offner

Bevor Sie die AuBenschiene an der Montageflache befe-
stigen, ist die Abdeckung abzunehmen, um die Befesti-
gungsschrauben anziehen zu kdnnen.

W
Unterbau B Abdeckung 4-S X € L
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Abb. 8 Abdeckung
Tab. 5
M M, W W, B T T, L C 4-SX€
KR20 32 31,0 52 37 45 14,5 6 33,2 20 M4x14,5
KR26 40 39,7 62 47 55 17,0 47,4 30 M4x17,0
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Typ KR2001 A (mit einem Wagen)
Typ KR2001 B (mit zwei Wagen)
L
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Motoranschlussseite A-Ansicht B-B Querschnitt C-Ansicht
Tab. 6 Einheit: mm
Gesamtlange max. Hubweg max. Hubweg
Schienenléange Ly A-Typ B-Typ G n
100 159 41,5 — 20 2
150 209 91,5 45,5 15 3
200 259 141,5 95,5 40 3

* Der angegebene Hubweg ist beim B-Typ der Maximalwert bei zwei gestofienen Wagen.
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Typ KR2602 A (mit einem Wagen)

Typ KR2602 B (mit zwei Wagen)
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Motoranschlussseite A-Ansicht B-B Querschnitt C-Ansicht
Tab. 7 Einheit: mm
Gesamtlange max. Hubweg max. Hubweg
Schienenléange Ly A-Typ B-Typ G n
150 220 65 — 85 2
200 270 115 50 20 3
250 320 165 100 45 3
300 370 215 150 30 4

* Der angegebene Hubweg ist beim B-Typ der Maximalwert bei zwei gestoflenen Wagen.




Zulassiges statisches Moment

Das zulassige statische Moment fir die Miniatur-Linear-
achse Typ KR ist in der Tabelle 8 angegeben.

Tab. 8 Zulassiges statisches Moment Einheit: Nm Mg
Statische Momente
Baugrof3e 2 Mp Mg Mc
KR20-A 31 31 83
KR20-B 176 176 165
KR26-A 84 84 208
KR26-B 480 480 516
9 Angaben fiir die A-Modelle mit einem Wagen. Abb. 9
Angaben fiir die B-Modelle mit zwei gestoRenen Wagen.
Tab. 9 Gewichte Einheit: g
Typ KR-A
BaugrofRe Schienenlange | ohne Abdeckung | mit Abdeckung zweiter zweiter
[mm] ohne Option ohne Option Wagen Unterbau
100 445 510
KR20 150 580 655 75 45
200 715 800
150 990 1120
200 1200 1340
KR26 180 85
250 1410 1560
300 1620 1780
Maximale Geschwindigkeit Tab. 10 Maximale Geschwindigkeit Einheit: mm/s
Die maximale Geschwindigkeit der Miniatur-Linearachse BaugroRe max. Geschwindigkeit
Typ KR wird QUrch den DN.—Wert des Kugelg.ewi.ndet.riebs KR2001 190
bestimmt. Die Werte fiir die Hochstgeschwindigkeit der
jeweiligen Typen sind in Tabelle 10 angegeben. KR2602 280

Schmierung
Wir empfehlen zur Schmierung THIK AFA - Fett. Fir wei-
tere Details fragen Sie bitte THIK.

10 A




Technische Daten

Tab. 11
KR-Typ KR2001 KR2001 KR2602 KR2602
Normalklasse, P-Klasse Normalklasse P-Klasse
H-Klasse H-Klasse

Daten fur Linearfuhrung v
dyn. Tragzahl C (N) 3590 3590 7240 7240
stat. Tragzahl C (N) 6300 6300 12150 12150
Radialspiel (mm) - 0,003 ~+0,002 | -0,007 ~-0,003 | -0,004 ~+0,002 | -0,010~ -0,004
Daten fur Kugelgewindetrieb
AuBendurchmesser (mm) 6 6 8 8
Steigung (mm) 1 1 2 2
dyn. Tragzahl C, (N) 660 660 2350 2350
stat. Tragzahl C, (N) 1170 1170 4020 4020
Daten fur das Festlager
Lagertyp AC5 AC5 AC6 AC6
dyn. Tragzahl - axial C, (N) 1000 1000 1380 1380
stat. Tragzahl - axial C,, (N) 1240 1240 1760 1760

1 Die Tragzahl fur die Linearfiihrung gilt fir einen Wagen.

Lebensdauer und statische Sicherheit

Berechnung der Lebensdauer und der statischen Sicherheit fur LinearfUhrungen:

_ C 3
L_(fW°P) 50 [km]
C
fs_Fo

Berechnung der Lebensdauer und der statischen Sicherheit fir Kugelgewindetriebe:

L= (f (iap )3 « 108 [Umdrehungen] L= (f (iap )3« € [km]
w a w a
C
fs: %

Berechnung der Lebensdauer und der statischen Sicherheit des Axiallagers:

L=¢( Ca )3 « 108 [Umdrehungen]
fw P,
C
f.= Zao
S Pa
L =nominelle Lebensdauer f,, = Belastungsfaktor
C, = statische Tragzahl (N) P = Belastung (N)
C = dynamische Tragzahl (N) P, = axiale Belastung (N)
f. = statische Sicherheit ¢ = Steigung (mm)

S

Ausfiihrliche Angaben zu den Berechnungsgrundlagen und -randparametern finden Sie in unserem Hauptkatalog.
Fur weitere Informatonen wenden Sie sich bitte an THIK.
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TR Miniatur-Linearachse Typ KR

Anderungen der technischen Daten bleiben vorbehalten

Verkauf und technische Beratung
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