
Abb. 1  Schnittmodell der           Kugelnutwelle Typ LT

476

Kugelnutwelle Typ LT/LF

Aufbau und Merkmale

Bei den          Kugelnutwellen Typ LT und Typ LF sind je
nach Baugröße zwei oder drei Laufrillenpaare am Umfang
der Welle eingeschliffen. In diesen Laufrillenpaaren laufen
die Kugelreihen ab, die bei Bedarf mit einer entsprechen-
den Vorspannung versehen werden können.

Ein Kugelkäfig aus speziellem Kunststoff garantiert einen
optimalen Kugelumlauf in der Mutter. Dazu bewahrt er
die Kugeln beim Abziehen der Mutter von der Nutwelle vor
dem Herausfallen.

Kugeln

Mutter

Sicherungsring

Dichtung

Kugelkäfig

Nutwelle
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Hohe radiale Tragzahlen
Die Laufrillen sind in der Geometrie des Kreisbogens ge-
schliffen, wobei die Schmiegung der Rillen annähernd
dem Kugelradius entspricht. Zusammen mit der Winkel-
anordnung der Kugeln können dadurch hohe radiale Trag-
zahlen und eine hohe Aufnahme von Torsionsbelastungen
realisiert werden.

Winkelspielfrei
Die Winkelanordnung und die Vorspannung der Kugeln ge-
währleisten Spielfreiheit in Drehrichtung sowie eine hohe
Steifigkeit der Kugelnutwelle.

Ausgezeichnete Steifigkeit
Mit dem großen Kontaktwinkel der Kugeln und einer ent-
sprechenden Vorspannung wird eine hohe Steifigkeit der
Kugelnutwellen gegenüber Torsionsbelastungen und Mo-
menten erreicht.

Einfache Montage
Der Kugelkäfig ermöglicht ein Abziehen der Mutter von der
Welle, ohne daß die Kugeln herausfallen. Somit werden
Montage und Wartungsarbeiten vereinfacht.

Hinweis: Die Typen LT4 und LT5 sind wegen ihrer mini-
malen Baugröße ohne Kugelkäfig.

Typenauswahl

Kugelnutmutter mit Flansch Typ LF Zylindrische Kugelnutmutter LT

Der Flansch ermöglicht eine einfache Montage der Mutter
in einem Gehäuse. Diese Einbauart bietet sich bei schma-
len Einbaugehäusen an oder wenn eine Verformung des
Gehäuses durch die Bearbeitung für eine Paßfeder zu
befürchten ist. Mit Spannstiften kann der Flansch im An-
bauteil fest fixiert werden.

Dieser Typ besteht aus einer zylindrischen Mutter mit
einer Paßfedernut zur Übertragung von Drehmomenten. Es
ist der kompakteste Typ.
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Massive Präzisions-Nutwellen Spezialgefertigte Nutwellen

Hohle Nutwelle Typ K (dickwandig) Hohle Nutwelle Typ N (dünnwandig)

Die Nutwellen sind präzisionsgeschliffen. Nutwellen können auch mit einem größeren Durchmesser
am Ende oder in der Mitte hergestellt werden.

Kaltgezogene, hohle Nutwellen sind zum Durchführen von Leitungen oder Kabeln, zur Belüftung oder für Konstruktionen
mit geringem Gewicht erhältlich.
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Standard-Kugelnutwellen (Lagerartikel)

Die Muttern sind auf präzisionsgeschliffenen Nutwellen aufgezogen. Für die Baugrößen LT6 bis LT50 sind die Wellenlän-
gen standardisiert. Die Standard-Kugelnutwellen sind preiswert und kurzfristig lieferbar.
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Nutwellendurchmesser Genauigkeitsklassen

Spiel in Drehrichtung

Siehe S. 424. Siehe S. 440.

Das Spiel in Drehrichtung hat einen großen Einfluß auf die
Genauigkeit und Steifigkeit der Mutter. Daher muß eine
geeignete Vorspannung für die geplante Anwendung aus-
gesucht werden. Im allgemeinen werden vorgespannte
Kugelnutwellen eingesetzt.

Bei Einsatz mit ruckweisen Drehbewegungen oder hohen
Hubfrequenzen wirken Stöße und Vibrationen auf die Mut-
ter. Unter diesen Bedingungen verbessert die Vorspannung
die Genauigkeit und letztendlich die Lebensdauer.

Zur Auswahl der optimalen Vorspannung fragen Sie bitte
. In Tabelle 2 ist das jeweilige Spiel für die Typen LT

und LF angegeben.

Anm.: Bei Normalspiel wird kein Kennzeichen verwendet. Die Kennzeichen für mittlere Vorspannung CM und leichte Vor-
spannung CL sind bei der Bestellung mit anzugeben. Siehe S. 484 zum Aufbau der Bestellbezeichnung.
Das Spiel in Drehrichtung ist auf den Kugelmittenkreis dp bezogen.

Tab. 1  Auswahl der Vorspannungsklasse

Anwendungsbedingungen Anwendungsbeispiele

V
or

sp
an

nu
ng

sk
la

ss
e

• Betrieb mit Vibrationen und Stoßbelastungen. 
• Hohe Steifigkeit erforderlich.
• Mutter ist Verdrehbelastungen ausgesetzt.

• Betrieb mit Überhang- oder Verdrehbelastungen.
• Hohe Wiederholgenauigkeit erforderlich.
• Betrieb unter Wechselbelastungen.

• Für gleichmäßigen Betrieb mit geringer Antriebskraft.
• Betrieb mit stets gleichgerichtetem Drehmoment.

Lenkwellen für Baufahrzeuge, Wellen von Punkt-
schweißmaschinen, Schaltspindeln für Werkzeug-
halter von Drehmaschinen.

Arme für Industrieroboter, automatische Ladevor-
richtungen, Führungswellen für Lackierautomaten,
Hauptspindeln für Funkenerosionsmaschinen, Wellen für
Führungsgestelle, Hauptspindeln von Bohrmaschinen.

Meßinstrumente, automatische Zeichenmaschinen,
Dynanometer, Drahtwickelmaschinen, Schweiß-
automaten, Verpackungsmaschinen.   

CM

CL

N
or

m
al

Normal leichte Vorspannung mittlere Vorspannung

CMCLkein Symbol

Symbol

Baugröße

Einheit: �mTab. 2  Spiel der Kugelnutwelle in Drehrichtung

4

5

6

8

10

13

16

20

25

30

40

50

60

80

100

-3�+2 -10�-4 -14�-8

-9�-5

-16�-8

-22�-12

-26�-14 -36�-24

-22�-14

-30�-20

-4�+2

-5�+2

-6�+3

-2�+1 -6�-2
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Einbautoleranzen

Nutwellen

Siehe S. 445.

Querschnittsabmessungen
Entsprechend den Kundenanforderungen können Nut-
wellen mit verschiedenen Wellenenden hergestellt werden.
Fügen Sie daher bitte Ihrer Anfrage oder Bestellung eine
Skizze zu der gewünschten Ausführung der Nutwelle bei.

Tabelle 3 gibt den Kern- und Außendurchmesser und die
Toleranz des Außendurchmessers an.

Querschnittsabmessungen von Hohlwellen
Bei Hohlwellen können hydraulische oder pneumatische
Leitungen durchgeführt werden. Zur Gewichtsreduzierung
einer Gesamtkonstruktion werden auch Hohlwellen ein-
gesetzt. 

Tabelle 4 gibt dazu die Querschnittsabmessungen von
Standardhohlwellen an.

Typ LT13 oder kleiner Typ LT16 oder größer Typ LT-K Typ LT-N

Tab. 3  Querschnittsabmessung der Nutwellen Tab. 4  Bohrungsdurchmesser von hohlen
Standard-Nutwellen Einheit: mmEinheit: mm

Tab. 5  Kugelmittenkreis dp bei Nutwellen Einheit: mm

Anm.: Die Typen K und N sind Standard-Nutwellen. Bei
Bestellung geben Sie bitte in der Bestellbezeichnung
ein K oder N an.

4

5

6

8

10

13

16

20

25

30

40

50

60

80

100

6

8

10

13

16

20

25

30

40

50

60

80

100

Kerndurch-
messer

d

Außendurch-
messer

D

Außen-
durchmesser

Toleranz

3,5

95,0

4,5

5,0

7,0

8,5

11,5

14,5

18,5

23,0

28,0

37,5

46,5

56,5

75,5 80

100

60

50

40

30

25

20

16

13

10

8

6

5

4

0
-0,015

0
-0,012

0
-0,018

0
-0,021

0
-0,025

0
-0,030

0
-0,035

6

8

10

13

16

20

25

30

40

50

60

80

100

Außen-
durch-
messer

D

Bau-
größe

Typ K Typ N

Bohrung
d0

Gewicht
[kg/m]

Bohrung
d0

Gewicht
[kg/m]

2,5

3,0

4,0

5,0

7

10

12

16

22

25

32

52,5

67,5

0,20

0,35

0,52

0,95

1,3

1,8

3,0

4,0

6,9

11,6

16,0

22,6

33,7

—

—

—

—

11

14

18

21

29

36

—

—

—

—

—

—

—

0,8

1,3

1,9

2,8

4,7

7,4

—

—

—

Baugröße 4 5 6 8 10 13 16 20 25 30 40 50 60 80 100

dp 4,6 5,7 7 9,3 14,811,5 17,8 22,1 27,6 33,2 44,2 55,2 66,3 87,9 109,5
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Unvollständige Bearbeitung der Laufrillen bei
spezialgefertigten Nutwellen

Bei spezialgefertigten Nutwellen mit einem Zapfen am
Ende oder in der Mitte der Welle, dessen Durchmesser über
dem Kerndurchmesser d liegt, können die Laufrillen aus
technischen Gründen nicht vollständig ausgeschliffen wer-
den.

Tabelle 6 zeigt die nicht bearbeitete Länge S infolge des
größeren Schaftdurchmessers D0. Die hier angegebenen
Längen gelten nicht bei Wellenlängen über 1500 mm. Fra-
gen Sie bitte in diesem Fall          .

Tab. 6  Unvollständig bearbeitete Länge S Einheit: mm

4 5 6 8 10 13 16 20 25 30 40 50 60 80 100 120 140 160

4

5

6

8

10

13

16

20

25

30

40

50

60

80

100

Schaftdurchmesser
D0

Baugröße

13 20 24 31 — — — — — — — — — — — — — —

— 14 21 28 33 — — — — — — — — — — — — —

— — 16 24 28 33 — — — — — — — — — — — —

— — — 16 24 30 35 — — — — — — — — — — —

— — — — 17 27 32 37 — — — — — — — — — —

— — — — — 17 27 34 40 — — — — — — — — —

— — — — — — 21 36 46 54 — — — — — — — —

— — — — — — — 21 38 48 62 — — — — — — —

— — — — — — — — 23 39 56 67 — — — — — —

— — — — — — — — — 24 49 62 72 — — — — —

— — — — — — — — — — 27 50 63 81 — — — —

— — — — — — — — — — — 29 51 74 89 — — —

— — — — — — — — — — — — 28 56 71 82 — —

— — — — — — — — — — — — — 31 57 72 83 —

— — — — — — — — — — — — — — 33 58 73 83
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Zubehör

Die Kugelnutwelle Typ LT wird mit einer Standard-Paßfe-
der ausgerüstet (siehe Tabelle 7).

Tab. 7  Standard-Paßfedern für den Typ LT Einheit: mm

LT4

LT5

LT6
LT8

LT10

LT13

LT16

LT20

LT25

LT30

LT40

LT50

LT60

LT80

LT100

Baugröße
Breite Höhe Länge

R C
Toleranz p7 Toleranz h9 Toleranz h12

2

2,5

2,5

3

3

3,5

4

4

4

6

8

12

16

20

2

2,5

2,5

3

3

3,5

4

4

4

6

7

8

10

13

6

8

10,5

13

15

17,5

29

36

42

52

58

67

76

110

1

1,25

1,25

1,5

1,5

1,75

2

2

2

3

4

6

8

10

0,3

0,5

0,5

0,8

0
-0,120

0
-0,150

0
-0,180

0
-0,210

0
-0,350

0
-0,250

0
-0,300

0
-0,025

0
-0,030

0
-0,036

0
-0,043

+0,016
+0,006

+0,024
+0,012

+0,030
+0,015

+0,036
+0,018

+0,043
+0,022

b h �
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Aufbau der Bestellbezeichnung

Die Bestellbezeichnung setzt sich wie folgt zusammen:

2 LT30 � UU CL � + 500L P �

Symbol für Nutwellenausführung
kein Symbol : massive Nutwelle
K : hohle Standard-Nutwelle (dickwandig)
N : hohle Standard-Nutwelle (dünnwandig)
M : Sondermaterial
F : Oberflächenbehandlung
Bei mehr als einer Angabe bitte die Symbole in alphabetischer
Reihenfolge angeben.

Symbol für Genauigkeitsklasse
kein Symbol : Normalklasse
H : hochgenaue Klasse
P       : Präzisionsklasse

Nutwellen Gesamtlänge (mm)

Symbol für Mutternausführung
kein Symbol : Standardausführung
M       : Sondermaterial
F       : Oberflächenbehandlung (außer Chromatierung)
E       : zusätzl. Bearbeitung der Mutter
Bei mehr als einer Angabe bitte die Symbole in alphabetischer
Reihenfolge angeben.

Symbol für Spiel in Drehrichtung
kein Symbol : Normalspiel                
CL : leichte Vorspannung
CM : mittlere Vorspannung

Symbol für Dichtungen
kein Symbol : ohne Dichtungen
UU : beidseitige Gummidichtungen
U : einseitige Gummidichtung

Symbol für Ausführung
S : Standardausführung 

Baureihe/-größe

Anzahl der Kugelnutmuttern auf einer Welle (bei einer Mutter keine Angabe)
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Standard-Nutwellenführung Typ LT
(Lagerartikel)

1) Zur Bestellbezeichnung siehe S. 484.
2) Die Muttern sind für geringe Laufgeräusche mit synthetischen Kunststoffkäfigen ausgestattet.

Käfige für den Betrieb bei Temperaturen über 80°C sind nicht erhältlich.
3) Die Nutwelle ist nur über die Länge �0 induktionsgehärtet (HRC58 bis HRC64).

Bei der Nutwelle, deren Länge mit einem Sternchen versehen ist, beträgt die unbearbeitete Länge � = 200 mm.
4) Die angegebenen Tragzahlen und zulässigen Torsionsmomente gelten für eine Mutter.

LT   6 S
2LT   6 S

LT   8 S
2LT   8 S

LT 10 S
2LT 10 S

LT 13 S
2LT 13 S

LT 16 S
2LT 16 S

LT 20 S
2LT 20 S

LT 25 S
2LT 25 S

LT 30 S
2LT 30 S

LT 40 S
2LT 40 S

LT 50 S
2LT 50 S

14

16

21

24

31

35

42

47

64

80

25

25

33

36

50

63

71

80

100

125

6

8

10

13

16

20

25

30

40

50

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

2,5

2,5

3

3

3,5

4

4

4

6

8 1

1,2

1,2

1,5

1,5

2

2,5

2,5

2,5

3,5

4

1

1,5

1,5

1,5

2

2

3

3

4

4

10,5

10,5

13

15

17,5

29

36

42

52

58

Baugröße 1)

Abmessungen Mutter 2)

Außendurchmesser Länge Abmessungen Paßfedernut Schmier-
bohrung

Toleranz Toleranz
b

H8
t
+0,05

0
k r d3 d0

h7

0
-0,011

0
-0,013

0
-0,016

0
-0,019

0
-0,2

0
-0,3

D L1
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100

100

100

100

100

100

100

100

100

100
(200)

600    (500)    1100  (1000)    1300  (1200)
1700  (1600)  *2200  (2000)

500    (400)      700    (600)      900    (800)
1100  (1000)    1600  (1500)

400    (300)      500    (400)      600    (500)
700    (600)    1100  (1000)

300    (200)      400    (300)      500    (400)
600    (500)      800    (700)

300    (200)      400    (300)      500    (400)
600    (500)     

200    (100)      300    (200)      400    (300)

200    (100)      300    (200)      400    (300)

200    (100)      300    (200)

150      (50)      200    (100)      250    (150)

150      (50)      200    (100)

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

1

1

d

Abmessungen Nutwelle 3)

�

Tragzahl 4) zulässiges
Torsionsmoment 4)

Toleranz
Länge
L (�0)

Anfasung
C

C
[kN]

C0
[kN]

CT
[Nm]

C0T
[Nm]

0
-0,012

0
-0,015

+0,1
0

0
-0,018

LT13S oder kleiner

Einheit: mm

45,3

36,3

27,8

22,8

17,8

14,3

13

10

8

6

60,9

37,8

20,5

15,2

10,2

7,06

3,53

2,84

1,47

1,18

94,5

60,5

34,0

25,8

17,8

12,6

5,78

4,90

2,55

2,16

842

0,98

1,96

3,92

5,88

31,4

56,9

105

171

419

769

1,96

2,94

7,84

10,8

34,3

55,9

103

148

377

I476-495 LT/LF  23.01.2000 2:13 Uhr  Seite 487



488

(Lagerartikel)

LF   6 S
2LF   6 S

LF   8 S
2LF   8 S

LF 10 S
2LF 10 S

LF 13 S
2LF 13 S

LF 16 S
2LF 16 S

LF 20 S
2LF 20 S

LF 25 S
2LF 25 S

LF 30 S
2LF 30 S

LF 40 S
2LF 40 S

LF 50 S
2LF 50 S

14

16

21

24

31

35

42

47

64

80

6

8

10

13

16

20

25

30

40

50

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

1

7,5

7,5

10,5

11

18

22,5

26,5

30

36

46,5

1

1,5

1,5

1,5

2

2

3

3

4

4

22

24

32

33

40

45

52

60

82

102

Baugröße 1)

Abmessungen Mutter 2)

Außendurchmesser Länge Flanschdurchmesser

Schmier-
bohrung

d3

H r d0
h7

0
-0,011

0
-0,013

0
-0,016

0
-0,019

0
-0,2

4-Senkbohrungen mit d1�d2�h

Lochkreis �

3,4�6,5�3,3

3,4�6,5�3,3

4,5�8�4,4

4,5�8�4,4

4,5�8�4,4

5,5�9,5�5,4

5,5�9,5�5,4

6,6�11�6,5

9�14�8,6

11�17,5�11

5

5

6

7

7

9

9

10

14

16

0
-0,2

25

25

33

36

50

63

71

80

100

125

30

32

42

44

51

58

65

75

100

124

0
-0,3

Toleranz
F Loch-

kreis
Senkbohrung

d1�d2�h

Standard-Nutwellenführung Typ LF

1) Zur Bestellbezeichnung siehe S. 484.
2) Die Muttern sind für geringe Laufgeräusche mit synthetischen Kunststoffkäfigen ausgestattet.

Käfige für den Betrieb bei Temperaturen über 80°C sind nicht erhältlich.
Bei einer Nutwelle mit nur einer Mutter ist deren Flansch in Richtung � ausgerichtet.

3) Die Nutwelle ist nur über die Länge �0 induktionsgehärtet (HRC58 bis HRC64).
Bei der Nutwelle, deren Länge mit einem Sternchen versehen ist, beträgt die unbearbeitete Länge � = 200 mm.

4) Die angegebenen Tragzahlen und zulässigen Torsionsmomente gelten für eine Mutter.

Toleranz ToleranzD L1
D1
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100

100

100

100

100

100

100

100

100

100
(200)

600    (500)    1100  (1000)    1300  (1200)
1700  (1600)  *2200  (2000)

500    (400)      700    (600)      900    (800)
1100  (1000)    1600  (1500)

400    (300)      500    (400)      600    (500)
700    (600)    1100  (1000)

300    (200)      400    (300)      500    (400)
600    (500)      800    (700)

300    (200)      400    (300)      500    (400)
600    (500)     

200    (100)      300    (200)      400    (300)

200    (100)      300    (200)      400    (300)

200    (100)      300    (200)

150      (50)      200    (100)      250    (150)

150      (50)      200    (100)

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

1

1

Abmessungen Nutwelle 3)

�

Tragzahl 4) zulässiges
Torsionsmoment 4)

Toleranz
Länge
L (�0)

Anfasung
C

C
[kN]

C0
[kN]

CT
[Nm]

C0T
[Nm]

0
-0,012

0
-0,015

+0,1
0

0
-0,018

LF13S oder kleiner

Einheit: mm

45,3

36,3

27,8

22,8

17,8

14,3

13

10

8

6

60,9

37,8

20,5

15,2

10,2

7,06

3,53

2,84

1,47

1,18

94,5

60,5

34,0

25,8

17,8

12,6

5,78

4,90

2,55

2,16

842

0,98

1,96

3,92

5,88

31,4

56,9

105

171

419

769

1,96

2,94

7,84

10,8

34,3

55,9

103

148

377

d
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Typ LT

Typ LT13 oder kleiner Typ LT16 oder größer

1) Zur Bestellnummer siehe S. 484.
2) Die Muttern sind für geringe Laufgeräusche mit synthetischen Kunststoffkäfigen ausgestattet. Käfige für den Betrieb 

bei Temparaturen über 80°C sind nicht erhältlich.
3) Die Baugrößen LT4 und LT5 sind ohne Käfige. Dichtungen werden auf Anfrage geliefert.
4) MA.1 ist das zulässige statische Moment in Axialrichtung bei zwei auf einer Nutwelle eng zusammengesetzten Muttern

(siehe Abb. rechts).
5) MA.2 ist das zulässige statische Moment in Axialrichtung bei einer Mutter auf der Nutwelle (siehe Abb. rechts).

Hinweis: Für eine hohe Genauigkeit sollte der Typ LT mit zwei eng aneinanderliegenden Muttern eingesetzt werden.

LT     4 3) 10 16 2 1,2 6 0,5 —

LT     5 3) 12 20 2,5 1,2 8 0,5 —

LT     6 14 25 2,5 1,2 10,5 0,5 1

LT     8 16 25 2,5 1,2 10,5 0,5 1,5

LT   10 21 33 3 1,5 13 0,5 1,5

LT   13 24 36 3 1,5 15 0,5 1,5

LT   16 31 50 3,5 2 17,5 0,5 2

LT   20 35 63 4 2,5 29 0,5 2

LT   25 42 71 4 2,5 36 0,5 3

LT   30 47 80 4 2,5 42 0,5 3

LT   40 64 100 6 3,5 52 0,5 4

LT   50 80 125 8 4 58 1,0 4

LT   60 90 140 12 5 67 1,0 5

LT   80 120 160 16 6 76 2,0 5

LT 100 150 185 20 7 110 2,5 5

0
-0,009

Baugröße 1) Länge Abmessungen Paßfedernut
b

H8 � r
Außendurchmesser

0
-0,3

0
-0,4

0
-0,011

0
-0,013

0
-0,016

0
-0,019

0
-0,022
0

-0,025

0
-0,2

Abmessungen Mutter 2)

Toleranz Toleranz t
+0,05

0D L

Schmier-
bohrung

d3
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I

4 4 0,44 0,61 0,59 0,78 6,4 0,88 0,0052 0,10

5 4 0,66 0,88 0,88 1,37 11,6 1,5 0,0091 0,15

6 4 1,18 2,16 0,98 1,96 36,3 4,9 0,017 0,23

8 4 1,47 2,55 1,96 2,94 44,1 5,9 0,018 0,40

10 4 2,84 4,90 3,92 7,84 98,0 15,7 0,050 0,62

13 4 3,53 5,78 5,88 10,8 138 19,6 0,055 1,1

16 6 7,06 12,6 31,4 34,3 393 67,6 0,165 1,6

20 6 10,2 17,8 56,9 55,9 700 118 0,225 2,5

25 6 15,2 25,8 105 103 1140 210 0,335 3,9

30 6 20,5 34,0 171 148 1710 290 0,375 5,6

40 6 37,8 60,5 419 377 3760 687 1,000 9,9

50 6 60,9 94,5 842 769 7350 1340 1,950 15,5

60 6 73,5 111,7 1220 1040 9990 1600 2,500 22,3

80 6 104,9 154,8 2310 1920 16000 2510 4,680 39,6

100 6 136,2 195,0 3730 3010 24000 3400 9,550 61,8

Tragzahl zul. Torsionsmoment zul. stat. Moment Gewicht

Einheit: mm

C
[kN]

C0
[kN]

CT
[Nm]

C0T
[Nm]

MA.1
4)

[Nm]
Mutter

[kg]
Welle
[kg/m]

MA.2
5)

[Nm]
Anzahl der
Kugelreihen

Wellen-
durchmesser

d
h7
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Typ LF

Typ LF13 oder kleiner Typ LF16 oder größer

1) Zur Bestellbezeichnung siehe S. 484.
2) Die Muttern sind für geringe Laufgeräusche mit synthetischen Kunststoffkäfigen ausgestattet. Käfige für den Betrieb 

bei Temparaturen über 80°C sind nicht erhältlich. Dichtungen werden auf Anfrage geliefert.
3) MA.1 ist das zulässige statische Moment in Axialrichtung bei zwei auf einer Nutwelle eng zusammengesetzten Muttern 

(siehe Abb. rechts).
4) MA.2 ist das zulässige statische Moment in Axialrichtung bei einer Mutter auf der Nutwelle (siehe Abb. rechts).

Hinweis: Für eine hohe Genauigkeit sollte der Typ LF mit zwei eng aneinanderliegenden Muttern eingesetzt werden.

LF     6 14 25 30 5 7,5 0,5 1 22 6

LF     8 16 25 32 5 7,5 0,5 1,5 24 8

LF   10 21 33 42 6 10,5 0,5 1,5 32 10

LF   13 24 36 44 7 11 0,5 1,5 33 13

LF   16 31 50 51 7 18 0,5 2 40 16

LF   20 35 63 58 9 22,5 0,5 2 45 20

LF   25 42 71 65 9 26,5 0,5 3 52 25

LF   30 47 80 75 10 30 0,5 3 60 30

LF   40 64 100 100 14 36       1,0/0,5 4 82 40

LF   50 80 125 124 16 46,5 1,0 4 102 50

Abmessungen Mutter 2)

Baugröße 1) Länge Schmier-
bohrung

H d3

Außendurchmesser

0
-0,011

0
-0,013

0
-0,016

4-Senkbohrungen mit d1�d2�h

Lochkreis

4-Senkbohrungen mit d1�d2�h

Lochkreis

0
-0,2

0
-0,019

0
-0,2

0
-0,3

Flanschdurchmesser

F C / r
Loch-
kreis

d0
h7ToleranzToleranz ToleranzD L D1
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Tragzahl zul. Torsionsmoment zul. stat. Moment Gewicht

Einheit: mm

C
[kN]

C0
[kN]

CT
[Nm]

C0T
[Nm]

MA.1
3)

[Nm]
Mutter

[kg]
Welle
[kg/m]

MA.2
4)

[Nm]
Senkbohrungen

d1�d2�h
Anzahl der
Kugelreihen

4 3,4�6,5�3,3 1,18 2,16 0,98 1,96 36,3 4,9 0,035 0,23

4 3,4�6,5�3,3 1,47 2,55 1,96 2,94 44,1 5,9 0,037 0,40

4 4,5�8�4,4 2,84 4,90 3,92 7,84 98 15,7 0,090 0,62

4 4,5�8�4,4 3,53 5,78 5,88 10,8 138 19,6 0,110 1,1

6 4,5�8�4,4 7,06 12,6 31,4 34,3 393 67,6 0,230 1,6

6 5,5�9,5�5,4 10,2 17,8 56,9 55,9 700 118 0,330 2,5

6 5,5�9,5�5,4 15,2 25,8 105 103 1140 210 0,455 3,9

6 6,6�11�6,5 20,5 34,0 171 148 1710 290 0,565 5,6

6 9�14�8,6 37,8 60,5 419 377 3760 687 1,460 9,9

6 11�17,5�11 60,9 94,5 842 769 7350 1340 2,760 15,5
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Empfohlene Zapfenformen für 
Endenbearbeitungen

LT     6 5 12 M5 � 0,8 7 M2,5 � 4

LT     8 6 14 M6 � 1,0 8 M3 � 5

LT   10 8 18 M8 � 1,0 11 M4 � 6

LT   13 10 23 M10 � 1,25 14 M5 � 8

LT   16 14 30 M14 � 1,5 18 M6 � 10

LT   20 16 38 M16 � 1,5 22 M8 � 15

LT   25 22 50 M22 � 1,5 28 M10 � 18

LT   30 27 60 M27 � 2,0 34 M14 � 25

LT   40 36 80 M36 � 3,0 45 M18 � 30

LT   50 45 100 M45 � 4,5 58 M22 � 40

Baugröße 
Toleranz �1MD

0
-0,012

0
-0,015

0
-0,018

0
-0,021

0
-0,025

L S � t

Einheit: mm
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