Kugelnutwelle Typ LT/LF

Kugeln
Mutter
Sicherungsring
Dichtung
Kugelkéfig
Nutwelle
Abb. 1 Schnittmodell der Kugelnutwelle Typ LT
Aufbau und Merkmale
Bei den THIK Kugelnutwellen Typ LT und Typ LF sind je Ein Kugelkafig aus speziellem Kunststoff garantiert einen
nach BaugréBe zwei oder drei Laufrillenpaare am Umfang optimalen Kugelumlauf in der Mutter. Dazu bewahrt er
der Welle eingeschliffen. In diesen Laufrillenpaaren laufen die Kugeln beim Abziehen der Mutter von der Nutwelle vor
die Kugelreihen ab, die bei Bedarf mit einer entsprechen- dem Herausfallen.

den Vorspannung versehen werden kdénnen.
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Hohe radiale Tragzahlen

Die Laufrillen sind in der Geometrie des Kreisbogens ge-
schliffen, wobei die Schmiegung der Rillen ann&hernd
dem Kugelradius entspricht. Zusammen mit der Winkel-
anordnung der Kugeln kdnnen dadurch hohe radiale Trag-
zahlen und eine hohe Aufnahme von Torsionsbelastungen
realisiert werden.

Winkelspielfrei

Die Winkelanordnung und die Vorspannung der Kugeln ge-
wabhrleisten Spielfreiheit in Drehrichtung sowie eine hohe
Steifigkeit der Kugelnutwelle.

Typenauswahl

Zylindrische Kugelnutmutter LT

Dieser Typ besteht aus einer zylindrischen Mutter mit
einer PaBfedernut zur Ubertragung von Drehmomenten. Es
ist der kompakteste Typ.

Ausgezeichnete Steifigkeit

Mit dem groBen Kontaktwinkel der Kugeln und einer ent-
sprechenden Vorspannung wird eine hohe Steifigkeit der
Kugelnutwellen gegentber Torsionsbelastungen und Mo-
menten erreicht.

Einfache Montage

Der Kugelkéfig erméglicht ein Abziehen der Mutter von der
Welle, ohne daB die Kugeln herausfallen. Somit werden
Montage und Wartungsarbeiten vereinfacht.

Hinweis: Die Typen LT4 und LT5 sind wegen ihrer mini-
malen BaugréBe ohne Kugelkafig.

Kugelnutmutter mit Flansch Typ LF

Der Flansch erméglicht eine einfache Montage der Mutter
in einem Geh&use. Diese Einbauart bietet sich bei schma-
len Einbaugehdusen an oder wenn eine Verformung des
Gehéuses durch die Bearbeitung fir eine PaBfeder zu
befiirchten ist. Mit Spannstiften kann der Flansch im An-
bauteil fest fixiert werden.
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Massive Prazisions-Nutwellen Spezialgefertigte Nutwellen

Die Nutwellen sind prézisionsgeschliffen. Nutwellen kénnen auch mit einem gréBeren Durchmesser
am Ende oder in der Mitte hergestellt werden.

Hohle Nutwelle Typ K (dickwandig) Hohle Nutwelle Typ N (diinnwandig)

Kaltgezogene, hohle Nutwellen sind zum Durchfiihren von Leitungen oder Kabeln, zur Bellftung oder fir Konstruktionen
mit geringem Gewicht erhéltlich.
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Standard-Kugelnutwellen (Lagerartikel)

Die Muttern sind auf prazisionsgeschliffenen Nutwellen aufgezogen. Fir die BaugréBen LT6 bis LT50 sind die Wellenlan-
gen standardisiert. Die Standard-Kugelnutwellen sind preiswert und kurzfristig lieferbar.
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Nutwellendurchmesser

Siehe S. 424.

Spiel in Drehrichtung

Das Spiel in Drehrichtung hat einen groBen EinfluB auf die
Genauigkeit und Steifigkeit der Mutter. Daher muB eine
geeignete Vorspannung fir die geplante Anwendung aus-
gesucht werden. Im allgemeinen werden vorgespannte
Kugelnutwellen eingesetzt.

Tab. 1 Auswahl der Vorspannungsklasse

Genauigkeitsklassen

Siehe S. 440.

Bei Einsatz mit ruckweisen Drehbewegungen oder hohen
Hubfrequenzen wirken St6Be und Vibrationen auf die Mut-
ter. Unter diesen Bedingungen verbessert die Vorspannung
die Genauigkeit und letztendlich die Lebensdauer.

Zur Auswahl der optimalen Vorspannung fragen Sie bitte
TRIK. In Tabelle 2 ist das jeweilige Spiel fur die Typen LT
und LF angegeben.

Anwendungsbedingungen

Anwendungsbeispiele

CM

Hohe Steifigkeit erforderlich.

e Betrieb mit Vibrationen und StoBbelastungen.

Mutter ist Verdrehbelastungen ausgesetzt.

Lenkwellen fur Baufahrzeuge, Wellen von Punkt-
schweiBmaschinen, Schaltspindeln fir Werkzeug-
halter von Drehmaschinen.

cL |® Hohe Wiederholgenauigkeit erforderlich.
Betrieb unter Wechselbelastungen.

* Betrieb mit Uberhang- oder Verdrehbelastungen. | Arme fiir Industrieroboter, automatische Ladevor-

richtungen, FUhrungswellen fur Lackierautomaten,
Hauptspindeln flir Funkenerosionsmaschinen, Wellen fir
Fuhrungsgestelle, Hauptspindeln von Bohrmaschinen.

Vorspannungsklasse

Normal

e Fir gleichmaBigen Betrieb mit geringer Antriebskraft. | MeBinstrumente, automatische Zeichenmaschinen,
¢ Betrieb mit stets gleichgerichtetem Drehmoment. | Dynanometer, Drahtwickelmaschinen, SchweiB3-

automaten, Verpackungsmaschinen.

Tab. 2 Spiel der Kugelnutwelle in Drehrichtung Einheit: um
Symbol Normal leichte Vorspannung mittlere Vorspannung
BaugroBe kein Symbol CL CM
4
)
6
8 2~+1 6~-2
10 e e
13
16
-9~-5
20
25
-3~+2 -10~-4 -14~-8
30
40
-4~42 -16~-8 -22~-14
50
60 -5~+2 -22~-12 -30~-20
80
100 -6~+3 -26~-14 -36~-24

Anm.: Bei Normalspiel wird kein Kennzeichen verwendet. Die Kennzeichen fir mittlere Vorspannung CM und leichte Vor-
spannung CL sind bei der Bestellung mit anzugeben. Siehe S. 484 zum Aufbau der Bestellbezeichnung.
Das Spiel in Drehrichtung ist auf den Kugelmittenkreis dp bezogen.
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Einbautoleranzen

Siehe S. 445.

Querschnittsabmessungen

Entsprechend den Kundenanforderungen kénnen Nut-
wellen mit verschiedenen Wellenenden hergestellt werden.
Flgen Sie daher bitte Ihrer Anfrage oder Bestellung eine
Skizze zu der gewlinschten Ausfiihrung der Nutwelle bei.

Tabelle 3 gibt den Kern- und AuBendurchmesser und die
Toleranz des AuBendurchmessers an.

Typ LT16 oder gréBer

Typ LT13 oder kleiner

Tab. 3 Querschnittsabmessung der Nutwellen

Querschnittsabmessungen von Hohlwellen

Bei Hohlwellen kénnen hydraulische oder pneumatische
Leitungen durchgefiihrt werden. Zur Gewichtsreduzierung
einer Gesamtkonstruktion werden auch Hohlwellen ein-
gesetzt.

Tabelle 4 gibt dazu die Querschnittsabmessungen von
Standardhohlwellen an.

Typ LT-K

Typ LT-N

Tab. 4 Bohrungsdurchmesser von hohlen
Standard-Nutwellen

Einheit: mm Einheit: mm
- Typ K Typ N
Kerndurch- |AuBendurch- AuBen- AT yp yp
BaugroBe messer messer durchmesser SEIL G
d D Toleranz gréBe messer | Bohrung | Gewicht | Bohrung | Gewicht
D dy [kg/m] dg [kg/m]
4 3,5 4 6 6 2,5 0,20 — —
0
5 4,5 5 -0,012 8 8 3,0 0,35 — —
6 5,0 6 10 10 4,0 0,52 — —
8 7,0 8 0 13 13 5,0 0,95 — —
10 8,5 10 -0,015 16 16 7 1,3 11 0,8
13 11,5 13 0 20 20 10 1,8 14 1,3
16 14,5 16 -0,018 25 25 12 3,0 18 1,9
20 18,5 20 30 30 16 4,0 21 2,8
25 23,0 25 _g 021 40 40 22 6,9 29 4,7
30 28,0 30 ’ 50 50 25 11,6 36 7,4
40 37,5 40 0 60 60 32 16,0 — —
50 46,5 50 -0,025 80 80 52,5 22,6 — —
60 56,5 60 0 100 100 67,5 33,7 = =
80 75,5 80 -0,030
Anm.: Die Typen K und N sind Standard-Nutwellen. Bei
100 95,0 100 0 Bestellung geben Sie bitte in der Bestellbezeichnung
-0,035 ein K oder N an.
Tab. 5 Kugelmittenkreis dp bei Nutwellen Einheit: mm
BaugroBe 4 5 6 8 10 13 16 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 80 | 100
dp 46 | 57 7 93 [11,5| 148 | 17,8 | 22,1 | 27,6 | 33,2 | 44,2 | 55,2 | 66,3 | 87,9 [109,5
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Unvolisténdige Bearbeitung der Laufrillen bei
spezialgefertigten Nutwellen

Bei spezialgefertigten Nutwellen mit einem Zapfen am Tabelle 6 zeigt die nicht bearbeitete Lange S infolge des
Ende oder in der Mitte der Welle, dessen Durchmesser (iber gréBeren Schaftdurchmessers Dy,. Die hier angegebenen
dem Kerndurchmesser d liegt, kdnnen die Laufrillen aus Langen gelten nicht bei Wellenlangen tber 1500 mm. Fra-
technischen Griinden nicht vollstandig ausgeschliffen wer- gen Sie bitte in diesem Fall THIX.

den.

. S
| "\
_J% [
‘- = \
Tab. 6 Unvollstandig bearbeitete Lange S Einheit: mm
Schaftdurchmesser
Do| 4 5 6 8 |10 | 13 [ 16 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 80 | 100 | 120 | 140 | 160
BaugroBe

4 3|]20/24 | 31 | —| —|—|—|—|—|—|—|—|—|—|—|—|—

5 — 1412128 | 8| —|—|—|—|—|—|—|—|—|—|—|—|—

6 —|— 16|24 | 28| 8| — | — | —|—|—|—|—|—|—|—|—|—

8 - | —|—1|16 (|24 |3 (5| —| —|—|—|—|—|—|—|—|—|—

10 _- - = | =727 |32 |37 | - —|—|— | — | — | — | — | — | —

13 —_- - —|—|— {17 |27 |34 |40 | — | —|—|—| —|—|—| —| —

16 - —|—|—|—|—|21|36 |46 4 | — | —|—|—|—|—|—|—

20 - === —|—(21|38 |48 |62 | — | —|—|—|—|—|—

25 - -] —|—|—|23|3 |5 |67 —|—|—|—|—|—

30 - - || —|—|—|—|—]24|49 |62 |72 | — | —|— | — | —

40 - -] -|=-|=—|—|—|—|—|27|50 |63 |81 | —|—|—|—

50 - - - - - —|—|— | — | —|— 29|51 |74 |8 | —| — | —

60 - - -1 —|—|—|—|— | 28|56 |71 |8 |—|—

80 - - -1 =—|—|—|— | — |31 |5 |72 ]| 83| —

100 - --l-1-11---|-|—-|—|—|—|—|— |3 |58 73|83
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Die Kugelnutwelle Typ LT wird mit einer Standard-PaBfe-

der ausgerUstet (siehe Tabelle 7).

RI j IR
I |
C
._‘T J L 4
S I S i B
L] 1 1
b £
Tab. 7 Standard-PaBfedern fir den Typ LT Einheit: mm
. Breite Hbéhe Léange
BaugroBe R C
b Toleranz p7 h Toleranz h9 4 Toleranz h12
0
LT4 2 2 6 -0,120 1 0,3
LT5 2,5 2,5 8 0 125 | 05
’ ’ -0,150 ’ ’
LT6 +0,016 0
LT8 2,9 +0,006 2,5 -0,025 U9 U559
LT10 3 3 13 1,5
0
-0,180
LT13 3 3 15 1,5
LT16 3,5 3,5 17,5 1,75
LT20 4 4 29 L 2 0,5
-0,210 ’
+0,024 0
LT25 4 10,012 4 0,030 36 0 2
-0,250
LT30 4 4 42 2
LT40 6 6 52 3
+0,030
LT50 8 10,015 7 58 0 4
LT60 12 8 0 67 0,300 6
+0,036 -0,036
+0,018
LT80 16 10 76 8 0,8
+0,043 0 0
LT100 20 10,022 13 0,043 110 -0,350 10
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Aufbau der Bestellbezeichnung

Die Bestellbezeichnung setzt sich wie folgt zusammen:

230 Ciuwct LiEss00t P

Symbol fir Nutwellenausfihrung
kein Symbol : massive Nutwelle

K : hohle Standard-Nutwelle (dickwandig)
N : hohle Standard-Nutwelle (diinnwandig)
M : Sondermaterial

F : Oberflachenbehandlung

Bei mehr als einer Angabe bitte die Symbole in alphabetischer
Reihenfolge angeben.

Symbol fiir Genauigkeitsklasse
kein Symbol : Normalklasse

H : hochgenaue Klasse
P : Prézisionsklasse

Nutwellen Gesamtléange (mm)

M
F
E

Symbol fir Mutternausfihrung

kein Symbol : Standardausfiihrung

: Sondermaterial

: Oberflachenbehandlung (auBer Chromatierung)
: zusatzl. Bearbeitung der Mutter

Bei mehr als einer Angabe bitte die Symbole in alphabetischer
Reihenfolge angeben.

Symbol fir Spiel in Drehrichtung
kein Symbol : Normalspiel

CL : leichte Vorspannung
CM : mittlere Vorspannung
Symbol fiir Dichtungen
kein Symbol : ohne Dichtungen
uu : beidseitige Gummidichtungen
U : einseitige Gummidichtung
Symbol fiir Ausfiihrung
S : Standardausfuhrung

Baureihe/-gréBe

Anzahl der Kugelnutmuttern auf einer Welle (bei einer Mutter keine Angabe)
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Standard-Nutwellenfiihrung Typ LT

(Lagerartikel)
k
=3
o o Y ' — ), O
—— — i
] mp— I S E— N,
S= -
3-ds L
£ £
Abmessungen Mutter 2
BaugroBe AuBendurchmesser Lange Abmessungen PaBfedernut %%’;#L‘ﬁg
b 10,05 k r ds dy
D Toleranz Ly Toleranz H8 0 h7
LT 6S
OLT 88 14 0 25 2,5 1,2 10,5 0,5 1 6
LT 8S -0,011
OLT 8S 16 25 2,5 1,2 10,5 0,5 1,5 8
LT10S
OLT 10 S 21 33 0 3 1,5 13 0,5 1,5 10
LT13S 0 -0.2
SLT13S 24 0,013 36 3 1,5 15 0,5 1,5 13
LT16S
OLT16 S 31 50 3,5 2 17,5 0,5 2 16
LT20S
oLT20S 35 63 4 2,5 29 0,5 2 20
LT25S 0
OLT25S 42 0,016 71 4 2,5 36 0,5 3 25
LT30S
oLT30S 47 80 0 4 2,5 42 0,5 3 30
LT40S -0,3
OLT40'S 64 0 100 6 3,5 52 0,5 4 40
LT50S -0,019
OLT50 S 80 125 8 4 58 1 4 50

) Zur Bestellbezeichnung siehe S. 484.
2 Die Muttern sind fir geringe Laufgerdusche mit synthetischen Kunststoffkéfigen ausgestattet.
Kéfige flr den Betrieb bei Temperaturen tber 80°C sind nicht erhaltlich.

3 Die Nutwelle ist nur Gber die Léange €, induktionsgehartet (HRC58 bis H;C64).
Bei der Nutwelle, deren Lange mit einem Sternchen versehen ist, betrdgt die unbearbeitete Lange ¢ = 200 mm.
4 Die angegebenen Tragzahlen und zulassigen Torsionsmomente gelten fir eine Mutter.
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o ey 1 o 2 (¢}
1 —/’E |
r—dp—— a4 —t—F-——t-—-ta
1 /’/' 1
L
2-d3
£ £
L
LT13S oder kleiner
Einheit: mm
Abmessungen Nutwelle 9 Tragzahl 4 zulassiges
Torsionsmoment 4
Léange Anfasung ¢ Co Cr Cor
d |[Toleranz| ¢ L (€g) C [KN] [kN] [Nm] [Nm]
6 _8012 100 | 150 (50) 200 (100) 0,5 1,18 2,16 0,98 1,96
8 100 | 150 (50) 200 (100) 250 (150) 0,5 1,47 2,55 1,96 2,94
0
-0,015
10 100 | 200 (100) 300 (200) 0,5 2,84 4,90 3,92 7,84
13 _g 018 100 | 200 (100) 300 (200) 400 (300) 0,5 3,53 5,78 5,88 10,8
14,3 100 | 200 (100) 300 (200) 400 (300) 0,5 7,06 12,6 31,4 34,3
300 (200) 400 (300) 500 (400)
17,8 100 600 (500) 0,5 10,2 17,8 56,9 55,9
300 (200) 400 (300) 500 (400)
22,8 o1 100 600 (500) 800 (700) 0,5 15,2 25,8 105 103
0 400 (300) 500 (4000 600 (500)
27,8 100 1 700 (600) 1100 (1000) Gp | dhp ) Esn | AT Le)
500 (400) 700 (600) 900 (800)
36,3 100 1100 (1000) 1600 (1500) 1 37,8 60,5 419 377
100 | 600 (500) 1100 (1000) 1300 (1200)
45,3 (200) | 1700 (1600) *2200 (2000) L B e
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Standard-Nutwellenfiihrung Typ LF

(Lagerartikel)
L 4-Senkbohrungen mit d;Xd,xh
1
H F
3 e | B T
[ ’1/
--—-—d|—-——-+¢D1|=- . -—D|lg - — i - b= = do
_-E_ -‘]r.:— Te
3-ds \~ ||
L £
L
Abmessungen Mutter 2
AuBendurchmesser Lénge Flanschdurchmesser
BaugréBe " Schmier-|
H F [Loch-| Senkbohrung r bohrung dg
D | Toleranz | L, | Toleranz | Dy | Toleranz kreis dyXxdyxh d, h7
LF 6S
3,4X6,5X3,3
SLF 6S 14 0 25 30 5 75| 22 0,5 1 6
LF 8S -0,011
3,4X6,5X3,3
OLF 8S 16 25 32 5 75| 24 0,5 1,5 8
LF10S
4,5X8X4,4
SLF 10 S 21 33 0 42 6 [10,5| 32 0,5 1,5 [ 10
LF13S 0 -0.2
4,5X8X4,4
SLF 13 S 24 -0,013 36 44 7 |11 33 0,5 1,5 [ 13
LF16 S
4,5X8X4,4
SLF 16 S 31 50 51 0 7 (18 40 ,5X8 05| 2 16
-0,2
LF20 S ’
X X
oLF20s | 3° 63 58 9 |225| 45 | 55%9,5%54 |05 2 |20
LF 258 0
5,6X9,5X5,4
SLF 95 S 42 -0,016 71 65 9 [26,5| 52 0,5 3 25
LF 30 S
X11X
SLF 30 S 47 80 0 75 10 |30 60 6,6 6,5 (0,5 3 30
LF40'S -0.3
X14X
SLF 40 S 64 0 100 100 14 |36 82 9X14X8,6 |0,5| 4 40
LF50S -0,019
X X
SLF 50 S 80 125 124 16 |46,5|102 11X17,5X11 |1 4 50

1 Zur Bestellbezeichnung siehe S. 484.
2 Die Muttern sind fur geringe Laufgerdusche mit synthetischen Kunststoffkéfigen ausgestattet.
Kéfige fir den Betrieb bei Temperaturen tiber 80°C sind nicht erhaltlich.

Bei einer Nutwelle mit nur einer Mutter ist deren Flansch in Richtung € ausgerichtet.

9 Die Nutwelle ist nur Gber die Léange €, induktionsgehértet (HRC58 bis HRC64).
Bei der Nutwelle, deren Lange mit einem Sternchen versehen ist, betrdgt die unbearbeitete Lange € = 200 mm.
4 Die angegebenen Tragzahlen und zuldssigen Torsionsmomente gelten fiir eine Mutter.
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& N P 1 O
-4 —-—-—— - — - -—-Fdo
CHL T | £ A I
L 2_d3 L
Y £
L
LF13S oder kleiner
Einheit: mm
Abmessungen Nutwelle 3 Tragzahl 4 zuldssiges
Torsionsmoment 4
Lénge Anfasung ¢ Co Cr Cor
d (Toleranz| ¢ L (€ C [kN] [kN] [Nm] [Nm]
6 _8 012 100 150 (50) 200 (100) 0,5 1,18 2,16 0,98 1,96
8 100 150 (50) 200 (100) 250 (150) 0,5 1,47 2,55 1,96 2,94
0
-0,015
10 100 | 200 (100) 300 (200) 0,5 2,84 4,90 3,92 7,84
13 _g 018 100 | 200 (100) 300 (200) 400 (300) 0,5 3,53 5,78 5,88 10,8
14,3 100 | 200 (100) 300 (200) 400 (300) 0,5 7,06 12,6 31,4 34,3
300 (200) 400 (300) 500 (400)
17,8 100 600 (500) 0,5 10,2 17,8 56,9 55,9
300 (200) 400 (300) 500 (400)
22,8 e 100 600 (500) 800 (700) 0,5 15,2 25,8 105 103
0 400 (300) 500 (4000 600 (500)
27,8 100 700 (600) 1100 (1000) 0,5 20,5 34,0 171 148
500 (400) 700 (600) 900 (800)
36,3 100 1100 (1000) 1600 (1500) 1 37,8 60,5 419 377
100 | 600 (500) 1100 (1000) 1300 (1200)
45,3 (200) | 1700 (1600) *2200 (2000) L B e
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2-ds 3-ds

b b
t
f t
Typ LT13 oder kleiner Typ LT16 oder groBer
Abmessungen Mutter 2
BaugroBe " AuBendurchmesser Lange Abmessungen PaBfedernut Schmier-

Toleranz L Toleranz b +0,05 14 r botzjrung
D o H8 t 0 3
LT 4° 10 | -8.000 16 2 1,2 6 0,5 —
LT 5° 12 0 20 2,5 1,2 8 0,5 —
LT 6 14| o011 25 2,5 1,2 105 | 05 1

LT 8 16 25 0 2,5 1,2 10,5 0,5 1,5

LT 10 21 0 33 0.2 3 1,5 13 0,5 1,5

LT 13 24 | o013 | 36 3 1,5 15 05 1,5
LT 16 31 50 3,5 2 17,5 0,5 2
LT 20 35 0 63 4 2,5 29 0,5 2
LT 25 21 oo |71 4 2,5 36 05 3
LT 30 a7 80 0 4 2,5 42 0,5 3
LT 40 64 0 100 03 6 3,5 52 0,5 4
LT 50 go | 0019 | 125 8 4 58 1,0 4
LT 60 90 0 140 0 12 5 67 1,0 5
LT 80 120 | 0022 | 460 04 16 6 76 2,0 5
LT 100 150 -8,025 185 20 7 110 2,5 5

" Zur Bestellnummer siehe S. 484.

2 Die Muttern sind fir geringe Laufgerdusche mit synthetischen Kunststoffkafigen ausgestattet. Kafige fir den Betrieb
bei Temparaturen tiber 80°C sind nicht erhaltlich.

3 Die BaugrdBen LT4 und LT5 sind ohne Kéafige. Dichtungen werden auf Anfrage geliefert.

4 M, ¢ ist das zuldssige statische Moment in Axialrichtung bei zwei auf einer Nutwelle eng zusammengesetzten Muttern
(siehe Abb. rechts).

® M, , ist das zulassige statische Moment in Axialrichtung bei einer Mutter auf der Nutwelle (siehe Abb. rechts).
Hinweis: Fiur eine hohe Genauigkeit sollte der Typ LT mit zwei eng aneinanderliegenden Muttern eingesetzt werden.
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i
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Einheit: mm
Tragzahl zul. Torsionsmoment zul. stat. Moment Gewicht

durchmesser] Anzahi der | G Co o Cor My 19 My, | Mutter | Welle
hd7 Kugelreihen [kN] [kN] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [ka] [kg/m]
4 4 0,44 0,61 0,59 0,78 6,4 0,88 0,0052 0,10
5 4 0,66 0,88 0,88 1,37 11,6 1,5 0,0091 0,15
6 4 1,18 2,16 0,98 1,96 36,3 4,9 0,017 0,23
8 4 1,47 2,55 1,96 2,94 441 59 0,018 0,40
10 4 2,84 4,90 3,92 7,84 98,0 15,7 0,050 0,62

13 4 3,53 5,78 5,88 10,8 138 19,6 0,055 1,1

16 6 7,06 12,6 31,4 34,3 393 67,6 0,165 1,6

20 6 10,2 17,8 56,9 55,9 700 118 0,225 2,5

25 6 15,2 25,8 105 103 1140 210 0,335 3,9

30 6 20,5 34,0 171 148 1710 290 0,375 5,6

40 6 37,8 60,5 419 377 3760 687 1,000 9,9

50 6 60,9 94,5 842 769 7350 1340 1,950 15,5

60 6 73,5 111,7 1220 1040 9990 1600 2,500 22,3

80 6 104,9 154,8 2310 1920 16000 2510 4,680 39,6

100 6 136,2 195,0 3730 3010 24000 3400 9,550 61,8

Ma.1 Ma.2
Ve N VN
= 2-1°=
= | | = == | =
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4-Senkbohrungen mit d;Xd,xh 4-Senkbohrungen mit d;Xd,xh

Typ LF13 oder kleiner Typ LF16 oder gréBer

Abmessungen Mutter *

BaugroBe " [AuBendurchmesser Lange Flanschdurchmesser %%f%mﬁg Loch- dy
D | Toleranz L | Toleranz | Dy | Toleranz H F C/r dg kreis h7

LF 6 |14] o 25 30 5 75| 05 1 22 6
LF 8 16| -0,011 25 32 5 75| 05 1,5 24 8
LF 10 | 21 33 0 42 6 105 | 05 1,5 32 10
LF 13 |24 _8,013 3| -02 44 7 11 0,5 1,5 33 13
LF 16 | 31 50 51 0 7 18 0,5 2 40 16
LF 20 |35 63 58| 02 9 225 | 05 2 45 20
LF 25 |42 _3,016 71 65 9 26,5 | 0,5 3 52 25
LF 30 |47 80 0 75 10 30 0,5 3 60 30
LF 40 |64| o0 100 -03 100 14 36 |1,005| 4 82 40
LF 50 |80| -0.,019 425 124 16 46,5 | 1,0 4 102 50

) Zur Bestellbezeichnung siehe S. 484.

2 Die Muttern sind fiir geringe Laufgerdusche mit synthetischen Kunststoffkafigen ausgestattet. Kafige fiir den Betrieb
bei Temparaturen Uber 80°C sind nicht erhéltlich. Dichtungen werden auf Anfrage geliefert.

3 M, 4 ist das zulassige statische Moment in Axialrichtung bei zwei auf einer Nutwelle eng zusammengesetzten Muttern
(siehe Abb. rechts).

4 M, , ist das zulassige statische Moment in Axialrichtung bei einer Mutter auf der Nutwelle (siehe Abb. rechts).
Hinweis: Fur eine hohe Genauigkeit sollte der Typ LF mit zwei eng aneinanderliegenden Muttern eingesetzt werden.
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Einheit: mm
Tragzahl zul. Torsionsmoment | zul. stat. Moment Gewicht
Anzahl der Senkbohrungen C Co Cr Cor Mp 19 Mp o Mutter Welle
Kugelreihen dyXdyXxh [kN] [kN] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [ka] [kg/m]
4 3,4X6,5X3,3 1,18 2,16 0,98 1,96 36,3 4,9 0,035 0,23
4 3,4X6,5X3,3 1,47 2,55 1,96 2,94 441 59 0,037 0,40
4 4,5X8X4,4 2,84 4,90 3,92 7,84 98 15,7 0,090 0,62
4 4,5X8X4,4 3,53 5,78 5,88 10,8 138 19,6 0,110 1,1
6 4,5X8X4,4 7,06 12,6 31,4 34,3 393 67,6 0,230 1,6
6 5,6X9,5X5,4 10,2 17,8 56,9 55,9 700 118 0,330 2,5
6 5,56X9,5X5,4 15,2 25,8 105 103 1140 210 0,455 3,9
6 6,6X11X6,5 20,5 34,0 171 148 1710 290 0,565 5,6
6 9X14X8,6 37,8 60,5 419 377 3760 687 1,460 9,9
6 11X17,5X11 60,9 94,5 842 769 7350 1340 2,760 15,5
Ma. Ma.
ap— a—
— — M)
7
L e L =
i N
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Empfohlene Zapfenformen fur
Endenbearbeitungen

— L —
Einheit: mm
BaugroBe D Toleranz L M 4y S Xt
LT 6 5 0 12 M5 x 0,8 7 M2,5 X 4
LT 8 6 -0,012 14 M6 x 1,0 8 M3 X 5
LT 10 8 0 18 M8 x 1,0 11 M4 X 6
LT 13 10 -0,015 23 M10 X 1,25 14 M5 x 8
LT 16 14 0 30 M14 X 1,5 18 M6 X 10
LT 20 16 -0,018 38 M16 X 1,5 22 M8 X 15
LT 25 22 0 50 M22 X 1,5 28 M10 X 18
LT 30 27 -0,021 60 M27 X 2,0 34 M14 X 25
LT 40 36 0 80 M36 X 3,0 45 M18 X 30
LT 50 45 -0,025 100 M45 X 4,5 58 M22 x 40
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